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“VERSUCHE MIT DEM KRALLENBANDE” (rabner, e vie Bautechnik 1936)

e) Versuche mit dem Krallenbande.

Das hier untersuchte Krallenband (Abb, 11), ein neuartiges Verbindungs-
mittel, entstand durch Aneinanderreihen von Einzeldiibeln zu einem

M. e

TFRLIN M Naeenn

DIE BAUTECHNIK

2. Statischer Versuch, sechs Jis-
Dabelpaare mit zwel Klemmbolzea
d =16 mm In Langlbchern {
(Abb, 12).

Der symmetrische Drucksto8
enthielt In zwel Rethca sechs
Dabelpaare und genan wle vor-
hin zwel versetzte Klemmbolzen
d+~ 16 mm mit Unterlagscheiben
60/60+-5 mm In Langlochern und
war drelmal vorhanden. Es wurde
zwolfmal mit 1,66 t je Dibelpaar
vorbelastet.
korper brachten Bruchlasten von
27,2 — 283 — 28,5, Im Mittel
28 t. Darch die sechs Dilbelpaare
des Krallcnbandes entstand somlt
¢in Zuwachs von 28—1,5 = 2651
gegen den Vorversuch.

Bel 16-mm -Bolzen in

n-A

Alte nod geue LlnpicOdibel.
A i el b Calen, Kel e

Die drel Versuchs- 1.

- —— r:--- -

¥ o
Abb. 12,

R ", JU—

Statischer Versuch mit Krallenbandern,
Versuchskorper mit sechs Dibel-
paaren und zwel Klemmbolzen.

Langischern crgibt sich avs
der Forderung mach drel-  pujé®
facher Bruchsicherhelt elne
zalissige Belastung des }
Dabelpaares von 1,56 t.

Ohne Langloch hat bel wm§
Secitz ecin solcher Holzen
alleln getragen 88 und 7,3,
gemitteit 8 t. Die Bruch-
last von zwel Bolzen wire
dann 16t. Sic ist durch
dic Krallenbinder trotz der
Langlocher gestiegen auf

' /h,nmfmws

28 t. Der Zuwachs betragt R e i

also bel dieser Betrachtungs-

;te?c immer noch 12 t oder T \Rokkitylet. Fikgimt

S %s. | Relsfescitipln! rd. T%
Das Krallenband ver- e ———t

lieh der Verbindung elne :

RroBe Steifigkeit, und die — =

Verschicbung unter ~ der (N

Nutzlast von 1,5 t je Paar al 7} 7]

bileb bel der 1. oder Wrackilony & oo

13. Belastung weit unter Abb.
1 mm. Durch zwolfmaliges
Vorbelasten aul 1,66 t je
Dibelpasr wurde die Ver-
bindung nach Abb. I3
stelfer.  Bel der letzten

Ist nichi
sondem

13. Drel statische Versuche
mit Krallenbandem.

Spannuogs-Verschiebungslinien.
Im Gegensstze sy dea anderes Abbildungen

dle Belastung von einem Dabelpaar,
voa einem Einzcldibel sufgetragen.

fortlaufenden Bande. Es be-
stcht aus einem Flacheisen
90.1,5 mm. Die Bandeinhelt ist
ein Diibel von 90 mm Linge
mit filnf Lochern. Jedes Loch
entsteht durch Auspressen von
vier Zihnen, von dcenen zwel
auf der einen, zwei auf der
anderen Seite stehen, Die drei-
eckigen Zihne werden in das
Holz eingepreBt und sind durch
ihre gekrimmte Gestalt biege-
fest. Im Bande ist es nicht
notlg — wle bel den anderen
EinpreBdiibeln —, zu jedem
Dibel oder Diibelpaar einen
Klemmbolzen zu nehmen. Die
Anzahl der Klemmbolzen be-
stimmt sich ausschlieBlich da-
nach, daB die miteinander zu
verbindenden Holzteile einzeln
nicht ausknicken dirfen und in
der fertigen Konstruktion sicher
zusammenhalten sollen, Durch
die Anordnung von neun L&chern
im Elnzeldiibel entstecht eine
groBe Berfihrungsflache zwischen
Diibel und Holz. Da diese Fliche
dieTragkraft bestimmt, wurde sie
fir die verschiedenen Einpre8-
dilbel berechnet als Projektion auf
dic Senkrechte zur Kraftrichtung:

Abb, 11,
Ein Krallenband, filnf Einheiten lang.
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MAXIMALE SCHRAUBENABSTANDE
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SCHRAUBENPRESSVERKLEBUNG
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— DICHTE 385 kg/m?
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FEM-ANALYSE | MINDESTABSTANDE
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forschungs gmbh

SHARK METAL | VORUNTERSUCHUNGEN
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forschungs gmbh

SHARK METAL | VORUNTERSUCHUNGEN

Priifserie Froax w f, Keer

[KN] [mm] [N/mm?] [N/mm]

Schrauben 2,56 3,15 6.6400
Test 05 16,0 2,22 2,09 54.601

Test 06 20,9 1,23 2,74 101.514

Test 07 23,1 1,64 3,02 81.802

Mittelwerte 20,0 2,61 79.306

1) Gerechneter Wert
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EINPRESSKRAFT | VORUNTERSUCHUNGEN
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SHARK METAL | OPTIMIERUNG
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SHARK METAL | OPTIMIERUNG
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SHARK METAL | OPTIMIERUNG
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SHARK METAL | OPTIMIERUNG
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SHARK METAL | EINFLUSS ROHDICHTE
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SHARK METAL | EINFLUSS ROHDICHTE
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SHARK METAL | EINFLUSS ROHDICHTE
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SHARK METAL | EINFLUSS ROHDICHTE
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SHARK METAL | EINFLUSS ROHDICHTE
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SHARK METAL | ERFORDERLICHER PRESSDRUCK
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SHARK METAL | ANPASSUNG DER ZAHN-DICHTE
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SHARK METAL | PRUFVERFAHREN
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SHARK METAL | PRUFVERFAHREN
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SHARK METAL | ZUSAMMENBAU MIT SCHRAUBEN

Mit TBS 8x160 mm, a, = 125 mm; p=450 kg/m? r

Einschraub-Geschwindigkeit? Versenken?
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SHARK METAL | VISUELLE KONTROLLE

Einfluss der Astigkeiten ...
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SHARK METAL | EINFLUSS ASTIGKEITEN

Detailansicht
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SHARK METAL | ABSTANDE DER SCHRAUBEN

(gemald EN 1995-1-1)
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SHARK METAL | EINFLUSS DER PRUFLANGE
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SHARK METAL | WINKEL
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SHARK METAL | ERGEBNISSE
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SHARK METAL | SHARK 250x50mm
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SHARK METAL | ERGEBNISSE

Lange | TBS Low Density (LD) High Density (HD)
[mm] [_] Fv,O,Rk,LD,tot 1:v,O,k,LD,tot Fv,O,Rk,HD,tot 1:v,O,k,HD,tot
[KN] [N/mm?Z] [KN] [N/mm?Z]
50 2 10,55 4,22 12,52 5,01
150 3 19,74 2,63 22,96 3,06
250 4 28,03 2,24 31,11 2,49
LD HD
Lange [mm] fvoLok fv.0.HD K
[N/mm?] [N/mm?]
50 1,39 2,18
150 1,30 1,73
250 1,22 1,47
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SHARK METAL | ERGEBNISSE
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SHARK METAL | ERGEBNISSE

Lange | TBS Low Density (LD) High Density (HD)
[mm] [_] Fv,9O,Rk,LD,tot 1:v,90,Rk,LD,tot Fv,9O,Rk,HD,tot 1:v,90,Rk,HD,tot
[KN] [N/mm?Z] [KN] [N/mm?]
100 2 8,90 1,78 13,00 2,60
LD HD
Lange [mm] fv.00.LDK fv.90,HD

[N/mm?] [N/mm?Z]
100 0,22 0,57




B universitat
™ innsbruck

SHARK METAL | ZUGVERSUCHE

SHARK I:tens,Rk ftens,Rk
[kN] [N/mm?]
LD 23,64 630
HD 21,76 580
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SHARK METAL | RECHENMODELL (VORSCHLAG)

SHARK METAL
ID fv,O,k fv,90,k k0,ser k90,ser I:tens,k
[N/mm?] [N/mm?] [N/mm3] [N/mm?3] [kN]
LD 1,20 0,20 3,13 0,65 23
HD 1,45 0,55 6,47 0,90 21

Einbau mit TBS 8x160 Schrauben mit Abstand a;=12-d mm
Mindestabmessungen Querschnitte

mit

11 11
Pic P
fV7O’Slk = kv ) fV,O,V,k .( k j fngolslk — fV,gO,V,k .(_k]
pa IOa

1,0+(250-1)-C
k, = max 0 ;1. =50 mm
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SHARK METAL | ANWENDUNG




B universitat
Innsbruck

SHARK METAL | ANWENDUNG

»PLEASE MIND THE GAP*
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SHARK METAL | KENNWERTE FUR CLT

Schubversuche CLT 3s
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SHARK METAL | ANWENDUNG
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D|D Decke-Decke
W|D  Wand-Decke




B universitat
™ innsbruck

SHARK METAL | RANDABSTANDE
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SHARK METAL | RANDABSTANDE
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SHARK METAL | RANDABSTANDE
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SHARK METAL | RANDABSTANDE
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SHARK METAL | TAFELBAUWEISE
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SHARK METAL | TAFELBAUWEISE
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SHARK METAL | EINPRESSDRUCK MIT KLAMMERN
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SHARK METAL | OSB und SCHRAUBEN
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SHARK METAL | ANWENDUNGSGEBIETE
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SHARK METAL | ANWENDUNG HAUPT-NEBENTRAGER
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